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1. Cel ¢wiczenia:

teoretyczny:  zapoznanie si¢ z wtryskiwaniem jako metoda przetworstwa tworzyw
polimerowych

praktyczny: zapoznanie sie z obstugg wtryskarki, okresleniem parametréow wtryskiwania
oraz wptywu dodatku widkna szklanego na podstawowe parametry
wypraski:
J ocena skurczu procesowego — wzdtuzny, poprzeczny i na grubosci;
. ocena masy wypraski (znaczenie masy w kontroli procesu).

2. Zagadnienia teoretyczne:

proces wtryskiwania, metody wtryskiwania tworzyw termoplastycznych, przebieg cyklu
wtrysku, typy wtryskarek, budowa form wtryskowych, przeptyw tworzywa w formie, skurcz
przetworczy i jego optymalizacja
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4. Wykonanie ¢wiczenia:
A. uruchomienie i obstuga wtryskarki

Napetni¢ lej zasypowy tworzywem sztucznym. Uruchomi¢ chtodzenie wtryskarki z
zewnetrznego obiegu wody. Wiaczy¢ zasilanie elektryczne. Pozostate czynnos$ci majgce na
celu przygotowanie wtryskarki do procesu produkcyjnego wykonaé zgodnie z poleceniami

prowadzgcego
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UWAGA!! W TRAKCIE ZAMYKANIA | OTWIERANIA FORMY NIE WOLNO DOTYKAC
ZADNYCH CZESCI RUCHOMYCH MASZYNY!!!

UWAGA!! W TRAKCIE WTRYSKIWANIA ORAZ WYCOFYWANIA SLIMAKA NIE WOLNO
DOTYKAC CZESCI RUCHOMYCH. ZABRANIA SIE ROWNIEZ MANIPULOWANIA
JAKIMIKOLWIEK PRZEDMIOTAMI W LEJU ZASYPOWYM W TRAKCIE PRZESUWU SLIMAKA.
ZABRANIA SIE TAKZE DOTYKANIA CYLINDRA WTRYSKARKI ORAZ OBSZARU FORMY
WTRYSKOWEI.

B. przebieg ¢wiczenia:

I.  Optymalizacja parametrow wtryskiwania: dla danego tworzywa sztucznego (PP)
wykona¢ kilka wyprasek regulujgc : 1- temperature uktadu grzewczego; 2 — czas
wtrysku i docisku w [s] do chwili uzyskania petnej wypraski.

II. Przygotowanie kompozytu polimerowego (PP + wtdkno szklane) zawierajacego 5 i
10 % wag. wtdkna szklanego (GF). Surowce: polipropylen HP 456J) oraz kompozyt
polipropylenu (HP 456J) zawierajacy 15 % wag. napetniacza. Przygotowaé nawazki
o masie 500 g.

lll.  Przeprowadzi¢ proces wtryskiwania dla PP oraz kompozytéow z wytworzeniem
wiosetek badawczych.

IV. Dokonaé oceny mas wytworzonych wyprasek oraz skurczu przetwoérczego (skurcz
wzdtuzny).

. Opracowanie wynikow

Opisaé przebieg ¢éwiczenia (charakterystyka wtryskarki, surowca polimerowego),
sporzadzi¢ zestawienie parametréw nastawnych procesu wtryskiwania oraz sporzadzi¢
wykresy zmian masy oraz skurczu w funkcji zawartosci napetniacza (wtdkna szklanego);
przeprowadzi¢ dyskusje wynikdéw i wyciggnaé wnioski.

. Zasady bezpieczenstwa:

Wszystkie przewidziane w éwiczeniu badania i pomiary wykonywa¢ zgodnie z poleceniami

prowadzgcego.

Obstuga wtryskarki tylko w okularach ochronnych!!!

Przystgpienie do wykonywania ¢wiczenia wymaga zapoznania sie z kartami charakterystyki

substancji (patrz zatacznik).

Zachowac szczegdlng ostroznosé podczas:

° ZAMYKANIA | OTWIERANIA FORMY - NIE WOLNO DOTYKAC ZADNYCH CZEéCI
RUCHOMYCH MASZYNY!!!

° WTRYSKIWANIA ORAZ WYCOFYWANIA SLIMAKA - NIE WOLNO DOTYKAC CZE§CI
RUCHOMYCH. ZABRANIA SIE ROWNIEZ MANIPULOWANIA JAKIMIKOLWIEK
PRZEDMIOTAMI W LEJU ZASYPOWYM W TRAKCIE PRZESUWU SLIMAKA. ZABRANIA
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SIE TAKZE DOTYKANIA CYLINDRA WTRYSKARKI ORAZ OBSZARU FORMY
WTRYSKOWEI.

Zataczniki:

a) karta charakterystyki: polipropylen HP 456)
b) Instrukcja BHP - wtryskarka



